
SHANDONG DAWN POLYMER Co.，LTD

Dawnprene TPV 611-73ALV
产品介绍

本材料是热塑性弹性体中的一种，是一种黑色，较软的 739 材料。拥有好的物理机械性能，好的耐化学性能及弹性，主要

用于挤出制品及注塑制品。这个牌号的 739 可以像热塑性材料加工设备一样进行挤出成型，注塑成型。它是聚烯烃弹性体，

可完全回收再利用。

)HDWXUHV�

$ VRIW�EODFN� WKHUPRSODVWLF YXOFDQL]DWH �739� LQ WKH WKHUPRSODVWLF HODVWRPHU �73(� IDPLO\� 7KLV PDWHULDO FRPELQHV JRRG SK\VLFDO

SURSHUWLHV�FKHPLFDO UHVLVLWDQFH DQG HODVWLFLW\� GHVLJQHG IRU H[WUXVLRQ DQG LQMHFWLRQ DSSOLFDWLRQV�7KLV JUDGH RI 739 FDQ EH SURFHVVHG

RQ FRQYHQWLRQDO WKHUPRSODVWLFV HTXLSPHQW IRU H[WUXVLRQ�LQMHFWLRQ PROGLQJ�,W LV SRO\ROHILQ EDVHG DQG FRPSOHWHO\ UHF\FODEOH�

常规

应用 ﹡挤出制品 ﹡注塑制品

5R+6 符合性 ﹡5R+6 符合

颜色 ﹡黑色

形状 ﹡粒子

成型方法 ﹡挤出 ﹡注塑

修订时期 ﹡����������

物理 典型值 单位 测试依据

密度 ����� J�FP� ,62 ����

硬度

邵氏硬度�6KRUH $��� VHF��3℃) �� $ ,62 ���

力学性能

����定伸强度�延流向 �3℃ ���� 0SD

,62 ��拉伸强度� 延流向 �3℃ ���� 0SD

断裂伸长率�延流向 �3℃ ��� �

撕裂强度� 垂直流向 �3℃ Die C ���� .1�P ,62 ��

压缩永久变形（��℃，��K，��� ） �� �
,62 ���

压缩永久变形（��℃，��K，��� ） �� �

热性能

脆化温度 ��� ℃ ,62 ���

阻燃性

燃烧速率 �� PP�PLQ *%�7 ����

热老化性能

,62 ���

空气中拉伸强度变化 ����℃,168hrs) ���� �

空气中断裂伸长率变化 ����℃,168hrs) ����� �

空气中硬度变化����℃,168hrs) ���� $
耐候性

耐候性（����Z�㎡ ����KU，氙灯老化） 外观变化
无发粘、开裂及粉

化�
—

6$(- ����

耐候性（����Z�㎡ ����KU，氙灯老化） 灰度等级 ��� —

成型方法

干燥说明：在成型之前需要对粒子进行干燥，水分过大会导致材料外观不良、机械性能下降及制品表面外观差。水分含量要

求小于 �����，建议如下工艺干燥：

'U\LQJ ,QVWUXFWLRQV� 1HHG GU\LQJ WKH JUDQXOHV EHIRUH PDNH PROGLQJ�H[FHVVLYH PRLVWXUH ZLOO OHDG PDWHULDOV EDG H[WUXVLRQ

VXUIDFH�PHFKDQLFDO SHUIRUPDQFH UHGXFWLRQ DQG EDG VXUIDFH DSSHDUDQFH� 0RLVWXUH FRQWHQW UHTXHVW EHORZ ������VXJJHVWLQJ GU\LQJ DV



SHANDONG DAWN POLYMER Co.，LTD
IROORZ SURFHVV�

干燥条件 'U\LQJ FRQGLWLRQV 干燥温度 'ULQJ WHPSHUDWXUH�℃ 干燥时间 'ULQJ WLPH�K

首选 ILUVW FKRLFH ��～�� �～�

可选 RWKHU FKRLFH ��� �

在 ���℃以上温度进行干燥，可能会使材料在料筒处结块；若使用水份分析仪，其温度应设定在 ���℃，此材料在生产时间

较短的情况下，可以不用烘干直接使用，但开口后建议烘干使用。

,I GU\LQJ WHPSHUDWXUH RYHU WKDQ ���℃�LW PLJKW FDXVH PDWHULDOV EORFNLQJ LQ EDUUHO ]RQH�LI XVH PRLVWXUH DQDO\VLV PHWHU�WKH WHPSHUWXUH

VHWWLQJ VKRXOG EH RQ ���℃�

螺杆转速 5 一区 二区 三区 四区 五区 喷嘴或口模 模具

�0-150 ��0-��� ������� ������� ������� ������� ������� �����

附加信息

��'DZQSUHQH 739 与 39& 等材料不相容，因此使用前必须清理设备

'DZQSUHQH 739 LV LQFRPSDWLEOH ZLWK 39& PDWHLDOV�KHQFH PXVW FOHDQ WKH HTXLSPHQW EHIRUH XVLQJ�

��上述测试数据是采用注塑试片，尺寸为 ���PPî���PPî�PP�裁制而成。

$ERYH WHVWLQJ GDWD LV WHVWHG E\ LQMHFWLRQ VDPSOH EORFN� FXWWLQJ E\ WKH VKHHW VL]H LV ��� ㎜×��� ㎜×� ㎜ �

��压缩永久变形的压缩率为 ���。

&RPSUHVVLRQ 6HW ���

�� 性能为典型性能，不作为技术指标或协议�

7KH SURSHUWLHV LV W\SLFDO SHUIRUPDQFH�LV QRW UHJDUGLQJ DV WHFKQLFDO LQGH[ RU DJUHHPHQW�

��回料在使用前必须按上述操作方法执行，并确保无杂质。

$Q\ UHSURFHVVLQJ PXVW IROORZ WKH DERYH LQVWUXFWLRQV�DQG HQVXUH QR FRQWHQW LPSXULW\�

��以上工艺仅供参考，注塑机不同工艺参数也不同，请根据模具与制品形状具体调整

$ERYH LQVWUXFWLRQV IRU UHIHUHQFH RQO\�GLIIHUHQW HTXLSPHQW PLJKW KDYH GLIIHUHQFH SDUDPHWHUV�SOHDVH DGMXVW DFFRUGLQJO\ ZLWK GLIIHUHQW

PROG DQG SURGXFW VKDSH�

山东道恩高分子材料股份有限公司

6+$1'21* '$:1 32/<0(5 &2��/7'

地址�中国，山东省龙口市龙港经济开发区振兴路� ������

$GGUHVV�=KHQ[LQJ 5RDG�/RQJJDQJ (FRQRPLF =RQH�/RQJNRX�6KDQGRQJ� &KLQD� ������

电话：�国际贸易� ������������������国内贸易�����������������

7HO��)RUHLJQ 7UDGH� ������������������'RPHVWLF 7UDGH�����������������

喷嘴或口模

干燥的物料


